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 I

前    言 

本标准是对 JB/T 3766—84《石灰石用锤式破碎机》的修订。 
本标准与 JB/T 3766—84相比，主要技术内容改变如下： 
——增加了品种、规格，特别是大型产品的规格； 
——标准系列中增加了一段式锤式破碎机系列。 
本标准自实施之日起代替 JB/T 3766—84。 
本标准由全国矿山机械标准化技术委员会提出并归口。 
本标准负责起草单位：沈阳重型机械集团有限责任公司。 
本标准主要起草人：沈德文、信锐、綦盛武、郭明。 
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1  范围 

本标准规定了石灰石用锤式破碎机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输、贮存及制造保证。 
本标准适用于石灰石用锤式破碎机（以下简称破碎机）。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB/T 3768—1996 声学  声压法测定噪声源声功率级  反射面上方采用包络测量表面的简易法 
GB/T 5226.1—1996 工业机械电气设备  第一部分：通用技术条件 
GB/T 5680—1998 高锰钢铸件 
GB/T 6402—1991 钢锻件超声波检验方法 
GB/T 9239—1988 刚性转子平衡品质  许用不平衡的确定 
GB/T 13306—1991 标牌 
GB/T 13384—1992 机电产品包装  通用技术条件 
JB/T 1604—1998 矿山机械  产品型号编制方法 
JB/T 5000.3—1998 重型机械通用技术条件  焊接件 
JB/T 6397—1992 大型碳素结构钢锻件 

3  型式与基本参数 

3. 1  破碎机的型式分为三种，即不可逆式破碎机、可逆式破碎机和一段式破碎机。其结构示意图如图

1、图 2 和图 3。 
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                1—机架部； 2—转子部；                               1—机架部； 2—调整部；  

                3—篦条部； 4—打击板                                3—转子部；4—篦条部  

图 1  不可逆式                                图 2  可逆式 

 
 

 
 

1—机架部； 2—给料部； 3—转子部； 4—保险门部；5—篦条部  

图 3  一段式 

 



JB/T 3766－2000 

 3 

3. 2  产品型号表示方法应符合 JB/T 1604 的规定。 
          P  C       – 

 
 
 
 
 
 
 

标记示例： 
转子直径为 600 mm，转子长度为 400 mm的不可逆式双转子石灰石用锤式破碎机标记为： 

2PC–0604  石灰石用锤式破碎机 
 转子直径为 2000 mm，转子长度为 2000 mm的石灰石用一段式锤式破碎机标记为： 

PCY–2020  石灰石用锤式破碎机 
3. 3  基本参数应符合表 1 的规定。 

表 1 

型   号  转子直径  
mm 

转子长度 
mm 

最大进料粒度  
mm 

最大出料粒度
mm 

产 量 
t/h 

转子转速  
r/min 

电动机功率  
kW 

重量 
t 

PC–0404 400 400 100 10 2.5~5 1450 7.5  

PC–0604 600 400 100 15 10~15 1000 22 1.15 

PC–0806 800 600 200 15 20~25 980 55 3.78 

PC–0808 800 800 200 15 35~45 980 75 4.34 

PC–1010 1000 1000 200 15 60~80 1000 135 7.6 

PC–1212 1250 1250 200 20 90~110 750 180 19 

PC–1412 1420 1194 600× 600× 900 25 80~130  132~355  

PC–1414 1400 1400 250 20 160~180 735 280 26.3 

PC–1616 1650 1630 800× 800× 1000 25 150~240  280~355 34 

PC–1818 1800 1800 1100× 1100×1500 25 1000  630  

PC–2018 2010 1750 800×1000× 1250 25 330~420  500~630  

PC–2022 2010 2227 1000× 1000×1250 75 500~600  710~900  

PC–2225 2200 2485 1200× 1200×1800 25 1200~1400  900  

PCK–0606 600 600 60 3 7.5~15 1250 45  

PCK–0808 800 800 80 3 25~35 1250 90  

PCK–1010 1000 1000 40 3 50 1000 280  

PCK–1413 1430 1300 80 3 400 985 520~550 16.3 

PCK–1416 1410 1608 80 3 400 985 560 17.7 

PCY–2020 2000 2000 1100× 1100×1500 30/80 300~400  630 125 

PCY–2030 2000 3000 1100× 1100×2000 30/80 700  1000 160 

注 
1 转子直径指转子在工作状态时，锤头顶端的运动轨迹圆直径。 
2 产量指被破碎物料抗压极限为 120 MPa以下，表面水分小于 2%，密度为 1.6 t/m3 时的产量。  

转子长度，dm 
转子直径，dm 
K—可逆式，Y—一段式

不可逆式不标注 
锤式 
破碎机 
2—双转子 
单转子不标注 
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4  技术要求 

4. 1  基本要求 
4. 1. 1  破碎机应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。 
4. 1. 2  传动装置可装在破碎机的左侧或右侧。 
4. 1. 3  同型号破碎机的易损件应有互换性。 
4. 1. 4  锤头及篦条等易损件应易更换。 
4. 1. 5  篦条机构的调节应灵活、可靠。 
4. 1. 6  可根据用户的破碎粒度要求，选择不同间隙的篦条。 
4. 1. 7  电气设备应符合 GB/T 5226.1的规定。 
4. 2  主要零件要求 
4. 2. 1  锤头和篦条的材质不应低于 GB/T 5680 的要求。 
4. 2. 2    主轴材质应不低于 45锻钢并应符合 JB/T 6397 的要求，超声波检验质量应符合 GB/T 6402 中

的 2 级规定。 
4. 2. 3  焊接架体质量应符合 JB/T 5000.3的要求。 
4. 3  装配要求 
4. 3. 1  各轴承应有良好的密封，不得有进入灰尘及漏油现象。 
4. 3. 2    转子部在未安装锤头前应做静平衡试验，其不平衡品质应符合 GB/T 9239中的 G6. 3规定。锤

头重量应标出，其重量偏差不得大于±1 kg，并按均衡方式进行装配。 
4. 4  性能要求 
4. 4. 1  主轴承温度不得超过 60℃，温升不超过 30℃。 
4. 4. 2  传动部及转子部应运转灵活，不得有卡阻现象。 
4. 4. 3  在主轴承上测得振幅不得超过 0.2 mm。 
4. 4. 4  破碎机的带轮、飞轮的轮辐应涂红色油漆。 
4. 4. 5  破碎机空负荷噪声不应大于 90 dB（A）。 
4. 4. 6  破碎机第一次大修前的使用期限不少于 10000 h。 
4. 4. 7  破碎机应有安全防护装置。 
4. 5  成套性 
4. 5. 1  成套设备包括破碎机本体、传动装置、电动机和低压电控设备等。 
4. 5. 2  根据用户要求，制造厂可提供备件。 
4. 5. 3  出口产品应符合外贸合同要求。 
4. 5. 4  每台破碎机应附有合格证明书、使用说明书、总图、基础图、电控图和装箱单等。 

5  试验方法 

5. 1  破碎机的主要尺寸用通用量具进行检验。 
5. 2  检查转动部分，人工盘车时应转动灵活，无卡阻现象。 
5. 3  转子部做静平衡试验可采用水平平行轴座的平衡方法进行，装配锤头后按有关工艺文件记录的标

定值进行检验。 



JB/T 3766－2000 

 5 

5. 4  破碎机空负荷试车不得少于 2 h，在试车中检查： 
a) 在破碎机轴承座上方和两侧，用测振仪检测其水平和垂直振幅值（单振幅）； 
b) 按 GB/T 3768的规定检测噪声值； 
c) 将温度计插入轴承座的加油孔中检测轴承工作温度，每隔 30 min测量一次，直至温度稳定为止。 

5. 5  破碎机应在用户处进行负荷试车，检验内容包括： 
a) 产量测试，可用连续作业折算法测定，即将某段时间内的全部破碎物料进行计量，折算成小时

产量，累计时间不少于 0.5 h； 
b) 出料粒度测试，用国家标准网孔的筛网进行筛分并作出筛下物料的百分比曲线； 
c) 功率测试，用功率表测试； 
d) 重复 5.4 做的各项检测内容。 

6  检验规则 

6. 1  抽样方法 
6. 1. 1    单件小批生产的产品，抽取 1台作为成品检验的样品。如有不合格时，应抽取本批总数的 50%
进一步检查，仍不合格应检查全部产品。 
6. 1. 2  生产过程中的样品，抽取 1 台份或由整机拆检（产品的大型部件以产品工序检查记录为准）。 
6. 2  出厂检验与型式检验 
6. 2. 1  每台产品必须进行出厂检验，其内容与要求应符合 4.1.5、4.4.2、4.4.3和 4.4.5的规定。 
6. 2. 2  有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品试制、定型、鉴定时； 
b) 正式生产后，如结构、设计、工艺或材料有重大改变时； 
c) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。 

6. 2. 3  型式检验项目包括本标准所有要求。 

7  标志、包装、运输及贮存 

7. 1  标牌应固定在产品的明显位置，其型式与尺寸应符合 GB/T 13306的规定。标牌内容应包括： 
a) 制造厂名称及商标； 
b) 产品型号与名称； 
c) 产品主要技术参数； 
d) 产品编号； 
e) 出厂日期。 

7. 2  产品包装应符合 GB/T 13384 的规定，包装箱发货时每件都应有标志，其内容为： 
a) 收货单位和地址； 
b) 产品名称与型号； 
c) 制造厂名称及出厂编号； 
d) 箱号、外形尺寸、毛重。 

7. 3  产品按装箱单分类包装，外露加工面应涂防锈油并包扎好，对于出口产品应满足外贸定货的要求。 
7. 4  电气设备、成套附件等均应包装成箱。 



JB/T 3766－2000 

 6

7. 5  包装应满足水路、陆路运输的要求，产品整装、分装均不得超限。 
7. 6  产品长期保管中应防止灰尘落上，电气设备防止潮湿。 

8  制造保证 

8. 1  制造厂应保证产品符合本标准的要求。 
8. 2  用户在遵守本标准和使用说明书的情况下，产品从发货之日起 18个月或在此期间内使用 12 个月，

确因制造质量不良而不能正常工作时，制造厂应无偿为用户修理或更换产品零部件。此保证期不包括锤

头、篦条等易损件。 
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